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Ответственный за выпуск:
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Пояснительная записка


   Настоящая программа предназначена для ускоренного группового обучения и переподготовки наладчиков станков и манипуляторов с.   Продолжительность обучения на  одного слушателя устанавливается в объёме 216 часов, из них 95 часов отводится на теоретическое обучение и 121 час – на практические занятия. В том числе, по 48 часов отводится для индивидуального производственного обучения непосредственно на станках с ПУ.
    Цели программы: 
- изучение освоенного и вновь приобретённого оборудования предприятия;

- усвоение современных принципов использования СЧПУ, расширение производственных навыков в обслуживании, программировании и наладке станков и манипуляторов с ПУ, позволяющих обеспечить их оптимальное применение  для изготовления качественной продукции;
- формирование первичных навыков работы в CAD-системах и в  графических систем программирования (САМ-системы).

Тематический план

	№

п/п
	Наименование дисциплины
	Всего 

часов 
	В том числе

	
	
	
	Лекции
	Практич

занятия

	1
	2
	3
	4
	5

	1.Общепрофессиональные дисциплины

	1.1.
	Инженерная и компьютерная графика
	10
	4
	6

	1.2.
	Материаловедение
	8
	8
	-

	1.3.
	Система менеджмента качества
	8
	8
	-

	1.4.
	Охрана труда
	4
	4
	-

	1.5.
	Экономика производства
	2
	2
	-

	1.6.
	Оплата труда на ПАО «Агрегат»
	2
	2
	-

	1.7.
	Трудовое законодательство. Основные положения.
	2
	2
	-

	2.Специальные дисциплины

	2.1.
	Допуски и посадки. Основные понятия и положения.  
	2
	2
	-

	2.2.
	Основы резания металлов
	6
	6
	-

	2.3.
	Технические измерения. Измерительный инструмент. Схемы замеров. Точность измерений.
	6
	4
	2

	2.4.
	Организация инструментального хозяйства для обслуживания станков с ПУ
	2
	1
	1

	2.5.
	Контрольно-измерительные машины. Характеристики и применение.
	2
	-
	2

	3. Основы обработки деталей на станках с ПУ

	3.1.
	Скоростная обработка. Определяющие принципы, особенности оборудования и оснастки. 

Оборудование с ПУ для высокоскоростной обработки  на  ПАО «Агрегат»(обзор).
	4
	2
	2

	3.2.
	Геометрические и технологические основы работы на станках с ПУ. 
	6
	6
	-

	3.3.
	 Современный покупной режущий инструмент. Выбор и применение.


	4


	2


	2



	3.4.
	Технологическая оснастка для станков с ПУ.
	4
	2
	-

	3.5.
	Общие принципы, технологические приемы, организация работ по наладке станков с ПУ.


	4
	2
	2

	3.6.
	· Введение  в  программирование  обработки  на  станках  с  ПУ. Разработка,  редактирование, запись  управляющих программ для станков с  ЧПУ.  

· САПР Power Mill 

· САПР NX (Unigraphics)                                                                                                                                                                                                         
	14
	4

2
-
	-
2
6

	4.Управление, наладка, создание и редактирование программ, выполнение операций на типовых представителях оборудования с ЧПУ:

	4.1.
	Обучающий практикум в системе SYM Plus 5.1 (Siemens).

Точение и фрезерование (Turning and Milling).
	20
	-
	20

	4.2.
	Лабораторный практикум по внедрению CAD/CAM-технологий обработки на СЧПУ мод. «Wabeco» с применением ПО «Adem».
	12
	4

-
	-

8

	4.3.
	Работа с системой ЧПУ «Маzatrol»:

а) токарная группа (QTN-200);

б) обрабатывающие центры 

  (VRX-500 -симулятор).
	8

8
	2

2
	6

6

	4.4.
	Работа с системой ЧПУ Fanuс:

а) токарная группа (LT-400, XD-20H);

б) обрабатывающие центры

(Robodrill, PRO-800).
	8

8
	2

2
	6

6

	4.5.
	Производственное обучение (Индивидуально, с выполнением квалификационной работы.) 
	48
	-
	48

	
	Итого:
	200
	79
	121

	5.
	Резерв времени
	
	10
	

	6.
	Консультации
	
	2
	

	7.
	Квалификационный экзамен
	
	4
	

	
	Всего на 1 обучаемого:
	216
	95
	121


1

